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ANEXO No.1.

UNIDADES DE MEDICIÓN Y SÍMBOLOS
1. Las unidades de medición se deben expresar en palabras o en símbolos. La Tabla A.1 presenta las unidades y sus símbolos apropiados para mediciones.

Tabla A.1. Unidades de medición

	Unidad
	Símbolo a)

	Miligramo
	mg

	Gramo
	g

	Kilogramo
	kg

	Tonelada
	T

	Mililitro
	mL o ml

	Centilitro
	cL o cl

	Litro
	L o l b)

	Micrómetro
	µm

	Milímetro
	mm

Mm

	Centímetro
	cm

	Metro
	m

	milímetro cuadrado
	mm2

	centímetro cuadrado
	cm2

	decímetro cuadrado
	dm2

	metro cuadrado 
	m2

	centímetro cúbico
	cm3

	decímetro cúbico
	dm3

	metro cúbico
	m3

	a) No se debería usar ningún punto ni la letra “s” después de cualquiera de los símbolos.
b) El símbolo alternativo para litro, L, fue adoptado por la Conferencia General de Pesos y Medidas (CGPM) para evitar riesgo de confusión entre la letra l y el número 1.


1.1. Se debe usar un solo espacio para separar el número de la unidad de medición.

1.2. Para hacer la declaración de cantidad se pueden usar expresiones apropiadas tales como “contenido”, “cantidad”, “masa”, “peso”, “neto”, “masa neta”, “peso neto”, “contenido neto”, “cantidad neta” o “Cont. Neto”. Estas expresiones pueden ir escritas antes o después de la declaración de cantidad. Las expresiones “escurrido” o “peso escurrido” se deben usar de acuerdo como se describe en el numeral 2.4.2.2.

1.3. No se deben usar expresiones ambiguas tales como “aproximadamente” o “estándar” o “en el momento del empaque”, como parte de la declaración de cantidad.

ANEXO No.2. 

TAMAÑO DE LOS CARACTERES Y NÚMEROS PARA LAS DECLARACIONES DE CANTIDAD EN LOS PREEMPACADOS

Diferentes países o bloques comerciales usan distintos modelos para prescribir el tamaño mínimo de los caracteres usados para la declaración de la cantidad en los productos preempacados.  En este Anexo se presentan ejemplos de algunos de estos requisitos.

2.1. Requisitos de EE. UU. para preempacados destinados al consumidor

2.1.1.
En los Estados Unidos los requisitos de altura mínima de números y letras en relación con el área del panel de exhibición principal del preempacado se indican en la Tabla B.1. La Conferencia Internacional de Pesos y Medidas adoptó estos requisitos y los publicó en el Handbook 130 Uniform Laws and Regulations, del National Institute of Standards and Technology.

2.1.2.
Área del panel de exhibición principal del preempacado. El área (sin incluir la cara superior e inferior, los rebordes en las caras superior e inferior de las latas, y los hombros y cuellos de las botellas y jarras) se debe determinar como se indica a continuación:

2.1.2.1. En el caso de un preempacado rectangular, en donde un lado completo se puede considerar apropiadamente como el lado del panel de exposición principal, es el resultado de multiplicar la altura por el ancho de ese lado.

2.1.2.2. En el caso de un preempacado cilíndrico o semicilíndrico, es el 40 % del resultado de multiplicar la altura del preempacado por su circunferencia.

2.1.2.3 En el caso de preempacados con cualquier otra forma, es el 40 % de la superficie total del preempacado, o un área considerada como el panel de exhibición principal del preempacado. 

Tabla B.1. Altura mínima de los números y letras
	Área del panel de exhibición principal, en centímetros cuadrados 

(A)
	Altura mínima de números y letras, en milímetros
	Altura mínima: información de la etiqueta soplada, formada o moldeada en la superficie del recipiente, en milímetros

	A ≤ 32
	1,6
	3,2

	32 < A ≤ 161
	3,2
	4,8

	161 < A ≤ 645
	4,8
	6,4

	645 < A ≤ 2581
	6,4
	7,9

	2581 < A
	12,7
	14,3


2.2. Requisitos de la Unión Europea

2.2.1. En la Unión Europea la Directiva del Consejo 76/211/EEC establece el tamaño mínimo de los caracteres con relación a las declaraciones de cantidad para productos vendidos en unidades de masa o de volumen, como se ilustra en la Tabla B.2. 

Tabla B.2. Altura mínima de los números y letras
	Cantidad nominal (C)
	Altura mínima de números y letras, en milímetros

	C ≤ 50 g (o mL)
	2

	50 g (o mL) < C ≤ 200 g (o mL)
	3

	200 g (o mL) < C ≤ 1 kg (o L)
	4

	1 kg (o L) < C
	6


Los tamaños de los caracteres para elementos vendidos por longitud, área o por número de piezas no están armonizados y en este caso es aplicable la legislación nacional.

2.2.2. La información acerca de la cantidad neta del alimento se debería etiquetar con caracteres en un tamaño de fuente en donde la altura de la x, como se define en el Anexo IV del Reglamento de la UE Nro. 1169/2011, sea igual o mayor de 1,2 mm.

2.3. Requisitos de la Comunidad de Desarrollo de África Meridional (SADC)

2.3.1. Los requisitos para la región de la SADC se establecen en el Documento 1 SADC Cooperation in Legal Metrology (SADCMEL). Estos requisitos se presentan en los numerales 2.3.2 a 2.3.5.

2.3.2. Para productos preempacados que llevan la información de la cantidad neta en unidades de masa, volumen o volumen en medidas cúbicas, las letras y números usados en la indicación de la cantidad neta deben tener la altura mínima establecida en la Tabla B.3, excepto si el numeral 2.3.1.3 es aplicable.

Tabla B.3. Altura mínima de números y letras
	Contenido neto ( C )
	Altura mínima de números y letras, en milímetros

	C ≤ 50 g (o mL)
50 g (o mL) < C ≤ 200 g (o mL) 200 g (o mL) < C ≤1 kg (o L)
1 kg (o L) < C
	2
3
4
6


2.3.3. Cuando el contenido neto aparece en una etiqueta adhesiva impresa por el instrumento de medición aprobado para uso en comercio, la altura de la indicación no debe ser inferior a 2 mm ni necesita tener un tamaño superior, independientemente de la cantidad de contenido. Si la etiqueta también lleva una descripción del precio, esta descripción no debe exceder el doble de la altura de la indicación de la cantidad neta.

2.3.4. Para productos preempacados que llevan la indicación de la cantidad neta en unidades diferentes de las que se indican en el numeral 2.3.2, la altura mínima de las letras y números usados en la indicación de la cantidad neta se debe basar en la mayor dimensión del preempacado, ya sea el diámetro, la altura, la longitud o el ancho, de acuerdo con la Tabla B.4, excepto que se aplique lo establecido en el numeral 2.3.5.
Tabla B.4. Altura mínima de números y letras
	Dimensión (D) máxima de los preempacados, en milímetros
	Altura mínima de números y letras, en milímetros

	        D ≤ 200
	3

	200 < D ≤ 300
	5

	300 < D ≤ 500
	10

	500 < D
	20


2.3.5. Cuando el contenido neto aparece en una etiqueta adhesiva impresa por un instrumento de medición aprobado para uso en comercio, la altura de la indicación no debe ser inferior a 2 mm ni necesita tener un tamaño superior, independientemente del tamaño del preempacado. Si la etiqueta también lleva una descripción del precio, esta descripción no debe exceder el doble de la altura de la indicación de la cantidad neta.

ANEXO No.3. 

PLANES DE MUESTREO DETALLADOS

	Serie 1 (N = 21 a 310)
	Serie 2 (N = 311 a 599)

	Tamaño de lote de inspección, N
	 
	Número de preempacados permitidos con error T1
	SCF
	 
	 
	Número de preempacados permitidos con error T1
	SCF

	
	Tamaño de muestra,
	
	
	Tamaño de lote de inspección, N
	Tamaño de muestra,
	
	

	
	n
	
	
	 
	n
	
	

	21
	20
	1
	0,14
	311
	79
	4
	0,26

	22
	21
	1
	0,14
	312
	80
	4
	0,25

	23
	22
	1
	0,13
	313
	80
	4
	0,26

	24
	23
	1
	0,12
	314
	80
	4
	0,26

	25
	24
	1
	0,12
	315
	80
	4
	0,26

	26
	25
	1
	0,11
	316
	81
	4
	0,25

	27
	26
	1
	0,11
	317
	81
	4
	0,25

	28
	27
	1
	0,1
	318
	81
	4
	0,25

	29
	23
	1
	0,27
	319
	79
	4
	0,26

	30
	24
	1
	0,26
	320
	79
	4
	0,26

	31
	25
	1
	0,25
	321
	79
	4
	0,26

	32
	26
	1
	0,24
	322
	80
	4
	0,26

	33
	27
	1
	0,23
	323
	80
	4
	0,26

	34
	28
	1
	0,22
	324
	80
	4
	0,26

	35
	28
	1
	0,24
	325
	80
	4
	0,26

	36
	29
	1
	0,23
	326
	81
	4
	0,25

	37
	30
	1
	0,22
	327
	81
	4
	0,25

	38
	31
	1
	0,21
	328
	81
	4
	0,25

	39
	32
	1
	0,21
	329
	81
	4
	0,25

	40
	32
	1
	0,22
	330
	82
	4
	0,25

	41
	28
	1
	0,3
	331
	79
	4
	0,26

	42
	29
	1
	0,29
	332
	80
	4
	0,26

	43
	29
	1
	0,3
	333
	80
	4
	0,26

	44
	30
	1
	0,29
	334
	80
	4
	0,26

	45
	31
	1
	0,28
	335
	80
	4
	0,26

	46
	31
	1
	0,29
	336
	81
	4
	0,26

	47
	32
	1
	0,28
	337
	81
	4
	0,26

	48
	33
	1
	0,27
	338
	81
	4
	0,26

	49
	33
	1
	0,28
	339
	81
	4
	0,26

	50
	34
	1
	0,27
	340
	82
	4
	0,25

	51
	35
	1
	0,26
	341
	82
	4
	0,25

	52
	35
	1
	0,27
	342
	80
	4
	0,26

	53
	31
	1
	0,32
	343
	80
	4
	0,26

	54
	31
	1
	0,33
	344
	80
	4
	0,26

	55
	32
	1
	0,32
	345
	80
	4
	0,26

	56
	33
	1
	0,31
	346
	81
	4
	0,26

	57
	33
	1
	0,31
	347
	81
	4
	0,26

	58
	34
	1
	0,3
	348
	81
	4
	0,26

	59
	34
	1
	0,31
	349
	81
	4
	0,26

	60
	35
	1
	0,3
	350
	82
	4
	0,26

	61
	46
	2
	0,2
	351
	82
	4
	0,26

	62
	47
	2
	0,19
	352
	82
	4
	0,26

	63
	47
	2
	0,2
	353
	82
	4
	0,26

	64
	42
	2
	0,25
	354
	80
	4
	0,26

	65
	43
	2
	0,24
	355
	80
	4
	0,26

	66
	44
	2
	0,24
	356
	81
	4
	0,26

	67
	44
	2
	0,24
	357
	81
	4
	0,26

	68
	45
	2
	0,24
	358
	81
	4
	0,26

	69
	46
	2
	0,23
	359
	81
	4
	0,26

	70
	46
	2
	0,23
	360
	81
	4
	0,26

	71
	47
	2
	0,23
	361
	82
	4
	0,26

	72
	48
	2
	0,23
	362
	82
	4
	0,26

	73
	48
	2
	0,23
	363
	82
	4
	0,26

	74
	49
	2
	0,22
	364
	82
	4
	0,26

	75
	50
	2
	0,22
	365
	80
	4
	0,26

	76
	45
	2
	0,26
	366
	80
	4
	0,26

	77
	46
	2
	0,25
	367
	81
	4
	0,26

	78
	46
	2
	0,26
	368
	81
	4
	0,26

	79
	47
	2
	0,25
	369
	81
	4
	0,26

	80
	47
	2
	0,25
	370
	81
	4
	0,26

	81
	48
	2
	0,25
	371
	82
	4
	0,26

	82
	49
	2
	0,24
	372
	82
	4
	0,26

	83
	49
	2
	0,25
	373
	82
	4
	0,26

	84
	50
	2
	0,24
	374
	82
	4
	0,26

	85
	50
	2
	0,24
	375
	82
	4
	0,26

	86
	51
	2
	0,24
	376
	83
	4
	0,26

	87
	46
	2
	0,27
	377
	81
	4
	0,26

	88
	47
	2
	0,27
	378
	81
	4
	0,26

	89
	47
	2
	0,27
	379
	81
	4
	0,26

	90
	48
	2
	0,27
	380
	81
	4
	0,26

	91
	49
	2
	0,26
	381
	82
	4
	0,26

	92
	49
	2
	0,26
	382
	82
	4
	0,26

	93
	50
	2
	0,26
	383
	82
	4
	0,26

	94
	50
	2
	0,26
	384
	82
	4
	0,26

	95
	51
	2
	0,26
	385
	82
	4
	0,26

	96
	51
	2
	0,26
	386
	83
	4
	0,26

	97
	52
	2
	0,25
	387
	83
	4
	0,26

	98
	52
	2
	0,26
	388
	83
	4
	0,26

	99
	48
	2
	0,28
	389
	81
	4
	0,26

	100
	49
	2
	0,28
	390
	81
	4
	0,26

	101
	60
	3
	0,22
	391
	81
	4
	0,26

	102
	61
	3
	0,22
	392
	82
	4
	0,26

	103
	61
	3
	0,22
	393
	82
	4
	0,26

	104
	62
	3
	0,22
	394
	82
	4
	0,26

	105
	63
	3
	0,21
	395
	82
	4
	0,26

	106
	63
	3
	0,21
	396
	82
	4
	0,26

	107
	64
	3
	0,21
	397
	83
	4
	0,26

	108
	64
	3
	0,21
	398
	83
	4
	0,26

	109
	65
	3
	0,21
	399
	83
	4
	0,26

	110
	66
	3
	0,21
	400
	81
	4
	0,26

	111
	61
	3
	0,23
	401
	81
	4
	0,26

	112
	61
	3
	0,23
	402
	82
	4
	0,26

	113
	62
	3
	0,23
	403
	82
	4
	0,26

	114
	62
	3
	0,23
	404
	82
	4
	0,26

	115
	63
	3
	0,23
	405
	82
	4
	0,26

	116
	63
	3
	0,23
	406
	82
	4
	0,26

	117
	64
	3
	0,22
	407
	83
	4
	0,26

	118
	65
	3
	0,22
	408
	83
	4
	0,26

	119
	65
	3
	0,22
	409
	83
	4
	0,26

	120
	66
	3
	0,22
	410
	79
	4
	0,27

	121
	66
	3
	0,22
	411
	80
	4
	0,27

	122
	62
	3
	0,24
	412
	78
	4
	0,27

	123
	62
	3
	0,24
	413
	78
	4
	0,27

	124
	63
	3
	0,24
	414
	78
	4
	0,27

	125
	63
	3
	0,24
	415
	79
	4
	0,27

	126
	64
	3
	0,23
	416
	79
	4
	0,27

	127
	64
	3
	0,23
	417
	79
	4
	0,27

	128
	65
	3
	0,23
	418
	79
	4
	0,27

	129
	65
	3
	0,23
	419
	79
	4
	0,27

	130
	66
	3
	0,23
	420
	79
	4
	0,27

	131
	66
	3
	0,23
	421
	80
	4
	0,27

	132
	67
	3
	0,23
	422
	80
	4
	0,27

	133
	67
	3
	0,23
	423
	78
	4
	0,27

	134
	63
	3
	0,24
	424
	78
	4
	0,27

	135
	64
	3
	0,24
	425
	79
	4
	0,27

	136
	64
	3
	0,24
	426
	79
	4
	0,27

	137
	47
	2
	0,32
	427
	79
	4
	0,27

	138
	47
	2
	0,32
	428
	79
	4
	0,27

	139
	48
	2
	0,31
	429
	79
	4
	0,27

	140
	48
	2
	0,32
	430
	79
	4
	0,27

	141
	59
	3
	0,27
	431
	80
	4
	0,27

	142
	60
	3
	0,26
	432
	80
	4
	0,27

	143
	60
	3
	0,26
	433
	80
	4
	0,27

	144
	61
	3
	0,26
	434
	80
	4
	0,27

	145
	57
	3
	0,28
	435
	79
	4
	0,27

	146
	58
	3
	0,27
	436
	79
	4
	0,27

	147
	58
	3
	0,27
	437
	79
	4
	0,27

	148
	59
	3
	0,27
	438
	79
	4
	0,27

	149
	59
	3
	0,27
	439
	79
	4
	0,27

	150
	59
	3
	0,27
	440
	79
	4
	0,27

	151
	60
	3
	0,27
	441
	80
	4
	0,27

	152
	60
	3
	0,27
	442
	80
	4
	0,27

	153
	61
	3
	0,26
	443
	80
	4
	0,27

	154
	61
	3
	0,27
	444
	80
	4
	0,27

	155
	61
	3
	0,27
	445
	80
	4
	0,27

	156
	62
	3
	0,26
	446
	79
	4
	0,27

	157
	59
	3
	0,27
	447
	79
	4
	0,27

	158
	59
	3
	0,28
	448
	79
	4
	0,27

	159
	59
	3
	0,28
	449
	79
	4
	0,27

	160
	60
	3
	0,27
	450
	79
	4
	0,27

	161
	60
	3
	0,27
	451
	80
	4
	0,27

	162
	61
	3
	0,27
	452
	80
	4
	0,27

	163
	61
	3
	0,27
	453
	80
	4
	0,27

	164
	61
	3
	0,27
	454
	80
	4
	0,27

	165
	62
	3
	0,27
	455
	80
	4
	0,27

	166
	62
	3
	0,27
	456
	81
	4
	0,27

	167
	63
	3
	0,27
	457
	81
	4
	0,27

	168
	59
	3
	0,28
	458
	79
	4
	0,27

	169
	60
	3
	0,28
	459
	79
	4
	0,27

	170
	60
	3
	0,28
	460
	79
	4
	0,27

	171
	61
	3
	0,27
	461
	80
	4
	0,27

	172
	61
	3
	0,27
	462
	80
	4
	0,27

	173
	61
	3
	0,27
	463
	80
	4
	0,27

	174
	62
	3
	0,27
	464
	80
	4
	0,27

	175
	62
	3
	0,27
	465
	80
	4
	0,27

	176
	62
	3
	0,27
	466
	80
	4
	0,27

	177
	63
	3
	0,27
	467
	81
	4
	0,27

	178
	63
	3
	0,27
	468
	81
	4
	0,27

	179
	63
	3
	0,27
	469
	81
	4
	0,27

	180
	61
	3
	0,28
	470
	79
	4
	0,27

	181
	61
	3
	0,28
	471
	80
	4
	0,27

	182
	61
	3
	0,28
	472
	80
	4
	0,27

	183
	62
	3
	0,28
	473
	80
	4
	0,27

	184
	62
	3
	0,28
	474
	80
	4
	0,27

	185
	62
	3
	0,28
	475
	80
	4
	0,27

	186
	63
	3
	0,27
	476
	80
	4
	0,27

	187
	63
	3
	0,27
	477
	81
	4
	0,27

	188
	63
	3
	0,27
	478
	81
	4
	0,27

	189
	64
	3
	0,27
	479
	81
	4
	0,27

	190
	64
	3
	0,27
	480
	81
	4
	0,27

	191
	64
	3
	0,27
	481
	80
	4
	0,27

	192
	61
	3
	0,28
	482
	80
	4
	0,27

	193
	62
	3
	0,28
	483
	80
	4
	0,27

	194
	62
	3
	0,28
	484
	80
	4
	0,27

	195
	62
	3
	0,28
	485
	80
	4
	0,27

	196
	63
	3
	0,28
	486
	80
	4
	0,27

	197
	63
	3
	0,28
	487
	81
	4
	0,27

	198
	63
	3
	0,28
	488
	81
	4
	0,27

	199
	64
	3
	0,27
	489
	81
	4
	0,27

	200
	64
	3
	0,27
	490
	81
	4
	0,27

	201
	64
	3
	0,27
	491
	81
	4
	0,27

	202
	65
	3
	0,27
	492
	81
	4
	0,27

	203
	62
	3
	0,28
	493
	80
	4
	0,27

	204
	62
	3
	0,28
	494
	80
	4
	0,27

	205
	63
	3
	0,28
	495
	80
	4
	0,27

	206
	63
	3
	0,28
	496
	80
	4
	0,27

	207
	63
	3
	0,28
	497
	81
	4
	0,27

	208
	63
	3
	0,28
	498
	81
	4
	0,27

	209
	64
	3
	0,28
	499
	81
	4
	0,27

	210
	64
	3
	0,28
	500
	81
	4
	0,27

	211
	64
	3
	0,28
	501
	81
	4
	0,27

	212
	65
	3
	0,27
	502
	81
	4
	0,27

	213
	65
	3
	0,28
	503
	82
	4
	0,27

	214
	65
	3
	0,28
	504
	80
	4
	0,27

	215
	63
	3
	0,28
	505
	80
	4
	0,27

	216
	63
	3
	0,28
	506
	80
	4
	0,27

	217
	63
	3
	0,28
	507
	80
	4
	0,27

	218
	64
	3
	0,28
	508
	81
	4
	0,27

	219
	64
	3
	0,28
	509
	81
	4
	0,27

	220
	64
	3
	0,28
	510
	81
	4
	0,27

	221
	76
	4
	0,25
	511
	81
	4
	0,27

	222
	76
	4
	0,25
	512
	81
	4
	0,27

	223
	77
	4
	0,24
	513
	81
	4
	0,27

	224
	77
	4
	0,24
	514
	82
	4
	0,27

	225
	78
	4
	0,24
	515
	82
	4
	0,27

	226
	75
	4
	0,25
	516
	80
	4
	0,27

	227
	75
	4
	0,25
	517
	80
	4
	0,27

	228
	75
	4
	0,25
	518
	81
	4
	0,27

	229
	76
	4
	0,25
	519
	81
	4
	0,27

	230
	76
	4
	0,25
	520
	81
	4
	0,27

	231
	76
	4
	0,25
	521
	81
	4
	0,27

	232
	77
	4
	0,25
	522
	81
	4
	0,27

	233
	77
	4
	0,25
	523
	81
	4
	0,27

	234
	77
	4
	0,25
	524
	82
	4
	0,27

	235
	78
	4
	0,24
	525
	82
	4
	0,27

	236
	78
	4
	0,25
	526
	82
	4
	0,27

	237
	78
	4
	0,25
	527
	82
	4
	0,27

	238
	64
	3
	0,28
	528
	81
	4
	0,27

	239
	64
	3
	0,28
	529
	81
	4
	0,27

	240
	64
	3
	0,28
	530
	81
	4
	0,27

	241
	65
	3
	0,28
	531
	81
	4
	0,27

	242
	65
	3
	0,28
	532
	81
	4
	0,27

	243
	65
	3
	0,28
	533
	81
	4
	0,27

	244
	65
	3
	0,28
	534
	81
	4
	0,27

	245
	66
	3
	0,28
	535
	82
	4
	0,27

	246
	66
	3
	0,28
	536
	82
	4
	0,27

	247
	66
	3
	0,28
	537
	82
	4
	0,27

	248
	67
	3
	0,28
	538
	82
	4
	0,27

	249
	67
	3
	0,28
	539
	81
	4
	0,27

	250
	64
	3
	0,29
	540
	81
	4
	0,27

	251
	65
	3
	0,28
	541
	81
	4
	0,27

	252
	65
	3
	0,28
	542
	81
	4
	0,27

	253
	65
	3
	0,28
	543
	81
	4
	0,27

	254
	65
	3
	0,28
	544
	81
	4
	0,27

	255
	66
	3
	0,28
	545
	82
	4
	0,27

	256
	66
	3
	0,28
	546
	82
	4
	0,27

	257
	66
	3
	0,28
	547
	82
	4
	0,27

	258
	66
	3
	0,28
	548
	82
	4
	0,27

	259
	67
	3
	0,28
	549
	82
	4
	0,27

	260
	67
	3
	0,28
	550
	82
	4
	0,27

	261
	77
	4
	0,25
	551
	81
	4
	0,27

	262
	77
	4
	0,25
	552
	81
	4
	0,27

	263
	77
	4
	0,25
	553
	81
	4
	0,27

	264
	77
	4
	0,25
	554
	81
	4
	0,27

	265
	78
	4
	0,25
	555
	82
	4
	0,27

	266
	78
	4
	0,25
	556
	82
	4
	0,27

	267
	78
	4
	0,25
	557
	82
	4
	0,27

	268
	79
	4
	0,25
	558
	82
	4
	0,27

	269
	79
	4
	0,25
	559
	82
	4
	0,27

	270
	79
	4
	0,25
	560
	82
	4
	0,27

	271
	80
	4
	0,25
	561
	82
	4
	0,27

	272
	80
	4
	0,25
	562
	81
	4
	0,27

	273
	77
	4
	0,26
	563
	81
	4
	0,27

	274
	78
	4
	0,25
	564
	81
	4
	0,27

	275
	78
	4
	0,25
	565
	81
	4
	0,27

	276
	78
	4
	0,25
	566
	82
	4
	0,27

	277
	78
	4
	0,25
	567
	82
	4
	0,27

	278
	79
	4
	0,25
	568
	82
	4
	0,27

	279
	79
	4
	0,25
	569
	82
	4
	0,27

	280
	79
	4
	0,25
	570
	82
	4
	0,27

	281
	80
	4
	0,25
	571
	82
	4
	0,27

	282
	80
	4
	0,25
	572
	83
	4
	0,27

	283
	80
	4
	0,25
	573
	83
	4
	0,27

	284
	78
	4
	0,26
	574
	81
	4
	0,27

	285
	78
	4
	0,26
	575
	81
	4
	0,27

	286
	78
	4
	0,26
	576
	82
	4
	0,27

	287
	78
	4
	0,26
	577
	82
	4
	0,27

	288
	79
	4
	0,25
	578
	82
	4
	0,27

	289
	79
	4
	0,25
	579
	82
	4
	0,27

	290
	79
	4
	0,25
	580
	82
	4
	0,27

	291
	79
	4
	0,25
	581
	82
	4
	0,27

	292
	80
	4
	0,25
	582
	82
	4
	0,27

	293
	80
	4
	0,25
	583
	83
	4
	0,27

	294
	80
	4
	0,25
	584
	83
	4
	0,27

	295
	81
	4
	0,25
	585
	81
	4
	0,27

	296
	66
	3
	0,29
	586
	82
	4
	0,27

	297
	66
	3
	0,29
	587
	82
	4
	0,27

	298
	66
	3
	0,29
	588
	82
	4
	0,27

	299
	67
	3
	0,29
	589
	82
	4
	0,27

	300
	67
	3
	0,29
	590
	82
	4
	0,27

	301
	79
	4
	0,26
	591
	82
	4
	0,27

	302
	80
	4
	0,25
	592
	82
	4
	0,27

	303
	80
	4
	0,25
	593
	83
	4
	0,27

	304
	80
	4
	0,25
	594
	83
	4
	0,27

	305
	81
	4
	0,25
	595
	83
	4
	0,27

	306
	81
	4
	0,25
	596
	83
	4
	0,27

	307
	78
	4
	0,26
	597
	82
	4
	0,27

	308
	79
	4
	0,26
	598
	82
	4
	0,27

	309
	79
	4
	0,26
	599
	82
	4
	0,27

	310
	79
	4
	0,26
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Número de preempacados permitidos con error T1
	SCF
	 
	 
	Número de preempacados permitidos con error T1
	SCF

	Tamaño de lote de inspección, N
	Tamaño de muestra,
	
	
	Tamaño de lote de inspección, N
	Tamaño de muestra,
	
	

	 
	n
	
	
	 
	n
	
	


ANEXO No.4. 

       REQUISITOS MÍNIMOS PARA LA EXPEDICIÓN DEL CERTIFICADO DE CONFORMIDAD VOLUNTARIO 
El organismo evaluador de la conformidad debe emitir un certificado de conformidad para el productor, empacador o importador que acredite el cumplimiento de los productos preempacados con los requisitos establecidos y que especifique el (los) sitio(s) de producción, el (los) tipo(s) de empaque y el tamaño del producto preempacado. 

A continuación, se proporciona la información mínima que debe contener el certificado de conformidad:

4.1. Certificados en los que se identifica el productor, empacador o importador
4.1.1. Nombre completo registrado del productor, empacador o importador.

4.1.2. Nombre(s) comercial(es) completo(s) del productor, empacador o importador, si corresponde.

4.1.3. En el caso de los empacadores contratados (maquilas), los nombres y direcciones de las compañías para las cuales se empaquen los productos deben aparecer en los productos preempacados como responsables.

Los nombres y direcciones de las compañías para las que se empaquen los productos pueden, por razones de confidencialidad, no estar incluidos en el certificado, pero deben estar disponibles en todo momento a solicitud de la autoridad de control o del organismo evaluador de la conformidad.

4.1.4. Dirección postal completa del productor/empacador.

4.1.5. Dirección física completa de la planta de empaque.

En el caso que exista más de una (1) planta de empaque de propiedad del mismo empacador, cada planta de empaque debe registrarse por separado en un certificado individual.

4.1.6. Fecha de certificación.

4.1.7. Especificación de la marca de conformidad que se aplicará a los productos preempacados.

4.1.8. Alcance de la certificación.

4.1.9. El alcance debe incluir una breve descripción de los productos de tal manera que permita identificar sin lugar a equívocos los preempacados cubiertos por el certificado. Por lo anterior, se deberá referenciar el reglamento técnico metrológico que cumple.

4.1.10. Para dar una descripción clara del producto, se pueden usar las siguientes pautas en la descripción de los productos:

a) Nombre de marca o nombre genérico que describe el producto de tal manera que los productos para los cuales el productor/empacador está certificado están cubiertos. Esta descripción debe ser lo suficientemente completa para distinguir los productos que se incluyen de los que no están incluidos en el alcance de la certificación;
b) Descripción del producto si es necesario para distinguirlo de otros productos, por ejemplo: líquido, polvo, gránulos, pasta, gel, semisólido, etc.
c) Unidad de medida en la que se marca;
d) Rango de medición (de menor a mayor cantidad)
e) Tipo de material de empaque si solo ciertos materiales de empaque están incluidos en el alcance de la certificación, por ejemplo. bolsitas, latas, paquetes, botellas de vidrio / plástico, bolsas flexibles, cajas, etc; y
f) Otras limitaciones si el alcance de la certificación está restringido, por ejemplo, Sólo líquidos de alta viscosidad, refrescos sin gas.

4.1.11. Si todos los productos empacados ​​por el productor, empacador o importador están cubiertos por el certificado, solo es necesario incluir una breve descripción, por ejemplo:

a) Productos lácteos en polvo entre 250 g y 10 kg;

b) Alimentos en masa de 5 g a 1 kg;

c) Cosméticos por masa y volumen que van desde 5 g hasta 500 g y 9 ml hasta 350 ml;

d) Aerosoles en masa y volumen hasta 250 g o 250 ml;
e) Papel higiénico por longitud y piezas (recuento por número); o
f) Refrescos y cervezas carbonatadas y no carbonatadas en cantidades nominales entre 500 ml y 1,5 l.

4.1.12. Si solo algunos de los productos empacados por el productor, empacador o importador están cubiertos por el certificado, entonces sería necesario tener una descripción más específica, por ejemplo:

a) Productos lácteos en polvo en bolsas flexibles de entre 250 gy 1 kg con el nombre XYZ;

b) Conservas de frutas en botellas de vidrio de entre 250 gy 10 kg cuando se envasan para la empresa XYZ; o

c) Perfumes en aerosol en botellas de vidrio entre 15 ml y 30 ml.

4.2. Certificados en los que no se identifica el empacador

4.2.1. Cuando un empacador no sea identificado en el certificado, como por ejemplo el empacador contratado que empaca en nombre de un tercero cuyo nombre aparece en los productos, el certificador puede usar un código para identificar al empacador, siempre que toda la información requerida por en los precedentes numerales 1.1 a 1.5 sea guardada por el organismo evaluador de la conformidad y puesta a disposición, previa solicitud, de un organismo nacional responsable de la regulación de productos preempacados o de la autoridad de designación responsable. La siguiente información mínima será requerida en el certificado:
a) Código único para identificar al empaquetador.
b) Fecha de certificación
c) Especificación de la marca como en el numeral 1.7
d) Alcance de la certificación como en 1.8.
ANEXO No.5. 

       REQUISITOS MÍNIMOS PARA EL SISTEMA DE PRODUCCIÓN EN LA ETAPA DE EMPAQUE - VOLUNTARIO
El sistema de producción en la etapa de empaque, debe incluir como mínimo:

5.1. Sistema de documentación

5.1.1. Una descripción de la estructura organizacional, las autoridades y las responsabilidades del personal involucrado en el proceso de empaque, los procedimientos, las instrucciones de trabajo, los controles, los registros, los formularios y las prácticas de mantenimiento para permitir una interpretación coherente del sistema de producción.

5.1.2. La documentación aplicable, como los procedimientos y las instrucciones de trabajo, debe estar disponible como documentos controlados en la ubicación donde se usa, por ejemplo: Donde se realizan mediciones de control del proceso de empaque.

5.2. Implementación, mantenimiento y revisión del sistema de producción en la etapa de empaque 

5.2.1. El productor, empacador o importador deberá designar al personal competente y responsable de la implementación y el mantenimiento del sistema en la etapa de empaque.
5.2.2. El sistema de producción deberá ser auditado, revisado y actualizado según corresponda bajo la responsabilidad de la persona designada. 
5.2.3. Deben establecerse procedimientos documentados para:
· Registrar las no conformidades planteadas; 

· Registrar las acciones correctivas tomadas para eliminar una recurrencia; 

· Evaluar y registrar la efectividad de las acciones correctivas tomadas; 

· Cerrar no conformidades; y

· Eliminar los preempacados no conformes.

5.3. Personal competente 

El productor, empacador o importador deberá garantizar la competencia de su personal a través de una capacitación o instrucción relevante, a un nivel que garantice la etapa de empaque y el control efectivo y eficiente de los productos preempacados.
5.4. Inspección de material de empaque 

Se deberá establecer un procedimiento para inspeccionar, aceptar y rechazar los materiales de empaque. Estos controles deben incluir la evaluación de la conformidad con los Requisitos de presentación y rotulado de productos preempacados del presente reglamento técnico.
5.5. Retención de registros
5.5.1. Los registros deberán mantenerse durante un tiempo suficiente, el cual será decidido por el productor, empacador o productor. Los registros que se diligencien mientras se controlan los preempacados en la etapa de empaque, deberán permitir la trazabilidad de los productos preempacados, la persona responsable del control al igual que los instrumentos de medición utilizados. 

5.5.2. Los registros pueden ser mantenidos electrónicamente.
5.6. Identificación de los preempacados 

El productor, empacador o importador debe establecer procedimientos documentados para identificar claramente los lotes del producto preempacado y relacionarlos con sus registros de control de producción en la etapa de empaque. La identificación puede incluir, entre otros, la ubicación o planta de producción, la fecha y hora de producción y la línea de producción.
5.7. Identificación de líneas de empaque. 

5.7.1. La documentación del sistema de producción en la etapa de empaque debe contener al menos la información relativa a cada línea de empaque.
Una línea de empaque podría estar compuesta por varias máquinas de llenado, si se empacan los mismos paquetes y se juntan para su almacenamiento y distribución.

5.7.2 Nombre del empacador para la línea de llenado
5.7.3. Detalles del producto preempacado:
· Nombre (nombre genérico);

· Componentes principales del producto (por ejemplo, fruta, yogur, nueces, etc.);

· Propiedades físicas (por ejemplo, líquido, ultracongelado, etc.).

5.7.4. Materiales de empaque:

· Tipo de material de embalaje (vidrio, lata, cartón, película de polietileno, papel de aluminio, etc.);

· Indicación de la desviación de peso del material de empaque para establecer si se puede usar un peso promedio de tara.

5.7.5. Cantidades y valores objetivo para cada producto y tamaño del empaque:

· Cantidad nominal;

· Cantidad objetivo;

· Límites de control de acción;

· Límites de control de advertencia u otras reglas de control, cuando se utilicen.

5.7.6. Proceso de llenado:
· Tipo de máquina de llenado;

· Principio de llenado (por ejemplo, pesaje, volumen, tiempo, número, etc.);

· Tasa de llenado y número de preempacados por hora;

· Número de cabezales de relleno;

· Ajuste más pequeño que se puede hacer a la cantidad

5.7.7. Indicación de la desviación estándar del proceso por producto y tamaño del empaque

5.8. Instrumentos de medida
5.8.1. Las mediciones de la cantidad de producto en productos preempacados, la densidad de los productos preempacados líquidos, el peso de los materiales de empaque y otras mediciones relevantes deben realizarse por medio de instrumentos de medición que sean al menos tan precisos como los requisitos prescritos en Capítulo Cuatro, numeral 4.7 Ensayos de referencia para requisitos metrológicos del presente reglamento técnico.  Los siguientes requisitos mínimos son aplicables:
5.8.2. Los resultados de la medición deben ser trazables al SI.

Este requisito se considera cumplido si el instrumento cumple con lo establecido en el reglamento técnico correspondiente, o se ha calibrado con errores declarados e incertidumbre de la medición por parte de un laboratorio de calibración acreditado por ONAC, o por un organismo de acreditación reconocido por una organización internacional.

5.8.3. Las frecuencias de calibración para los instrumentos que tienen la posibilidad de volverse inexactos debido al uso, se deberán calibrar a intervalos que garanticen la precisión requerida en todo momento. Sin embargo, la calibración debe realizarse al menos cada 12 meses para los instrumentos de medición, excluyendo las medidas de vidrio y medidas de longitud fija simple (por ejemplo, cinta métrica).

La frecuencia de calibración se puede determinar considerando el mantenimiento de la precisión de un determinado instrumento a lo largo del tiempo. Para instrumentos de medición de vidrio por lo general una calibración es suficiente.

Los registros de calibración siempre deben indicar los errores "encontrados" para demostrar que el instrumento se mantuvo con la precisión requerida.

Cuando se encuentra que un instrumento está fuera de la precisión requerida, se debe implementar el procedimiento de productos no conformes.

5.8.4. La validación en servicio debe ser realizada por el empacador según se considere necesario para garantizar la precisión continua entre las calibraciones.

Se debe realizar una verificación diaria previa al uso en los instrumentos de pesaje para determinar el nivel, cero y rango (y para los puntos de ajuste del mecanismo de desviación y rechazo estándar de los instrumentos automáticos) para demostrar que el instrumento funciona correctamente.

Un control diario previo al uso con agua destilada puede demostrar que los instrumentos de medición de densidad están funcionando correctamente.

5.9. Métodos de muestreo y medición. 

5.9.1. Para garantizar el cumplimiento de lo establecido en la demostración de conformidad de productos preempacados con los requisitos establecidos en todo momento, el empacador debe realizar un muestreo suficiente de la producción en ejecución para obtener datos que permitan al empacador decidir si el proceso de producción está bajo control.
Los registros del muestreo y los resultados de la medición deben mantenerse durante un período suficiente para ser evaluados por el organismo evaluador de la conformidad. 

Los empacadores, productores o importadores para fines de control de cantidad durante el proceso de producción deben tener un plan de muestreo y procedimientos propios, pues es adecuado para su propio proceso de producción.

5.9.2. Al determinar los criterios de muestreo, se debe considerar la desviación estándar y la tasa de llenado del proceso de llenado. Se debe tomar una muestra después de cada ajuste manual para corregir un proceso de llenado. 

5.9.3. Cuando los productos se miden junto con el material de empaque (es decir, un empaque completo), el peso del material de empaque se debe determinar de manera regular para determinar si es lo suficientemente consistente como para permitir el uso de un peso promedio de tara. Cuando el uso del peso promedio de la tara no es adecuado debido a una gran desviación en el peso de los materiales de embalaje individuales, se debe tener en cuenta la masa de cada material de embalaje individual.

5.9.4. Cuando la cantidad de líquido se determina por medios gravimétricos, la densidad de cada lote de producto líquido se debe determinar mediante un método que sea lo suficientemente preciso para garantizar que no se exceda la incertidumbre general de la medición del método de prueba, con el que debería utilizarse la Guía OIML G 14. 

5.9.5. Al calcular el volumen a partir de la masa de un líquido utilizando la densidad determinada, deben utilizarse los requisitos para la flotabilidad del aire y las correcciones de densidad en OIML R 87.
5.9.6. Se aceptan gráficos de control de cantidad de productos que se completan manualmente, sistemas automatizados conectados a instrumentos de pesaje y medición y sistemas automatizados conectados a la red. El software en sistemas automatizados debe ser validado.
5.9.7. El software y los sistemas utilizados en el control de producción deben asegurarse y validarse para garantizar que cumplen con el propósito previsto, y que son accesibles y pueden ser modificados únicamente por el personal designado.

Nota: El software se puede validar comparando las lecturas con los resultados calculados manualmente.

5.10. Productos no conformes. 

5.10.1 Cuando se detecte que una ejecución de producción tiene deficiencias que podrían resultar en el incumplimiento de los requisitos establecidos, todos los preempacados producidos desde la muestra aceptable anterior se deben segregar y no podrán ser liberados para la venta.
5.10.2 Cuando se encuentre que las marcaciones en los preempacados no cumplen con los requisitos establecidos, dichos productos se deben separar y no podrán ser liberados para la venta.
5.10.3 Cuando se compruebe que los preempacados no cumplen, las notas relacionadas con la causa y las acciones emprendidas, incluida la forma en que se eliminaron los preempacados rechazados, se deben guardar con los registros de control de producción de acuerdo con los procedimientos del empacador.
5.10.4 El empacador, productor o importador debe decidir el método de rectificación de los preempacados no conformes para garantizar el cumplimiento de los requisitos establecidos de acuerdo con los procedimientos del empacador.
5.10.5 Cuando las verificaciones de control de calidad o la verificación/calibración de los instrumentos de medición indiquen que están fuera de los niveles de precisión requeridos, se debe evaluar su impacto en la cantidad de producto en los preempacados, todos los preempacados producidos desde la muestra aceptable anterior se deben segregar y no podrán ser liberados para la venta.
ANEXO No.6. 

       MARCA DE CONFORMIDAD - VOLUNTARIA
Una vez que el productor, empacador o importador esté certificado por un organismo evaluador de la conformidad, puede aplicar la marca de conformidad que se dispone en este anexo, junto con el número de identificación único o el código asignado al organismo certificador.

6.1. Requisitos generales de la marca de conformidad

Todos los productos incluidos dentro del alcance del presente reglamento técnico, sean puestos a disposición de los consumidores, deberán como mínimo:

· Incorporar, llevar consigo o presentar visualmente, de forma cierta y objetiva, la información eficaz, comprobable, veraz y suficiente, sobre el alcance del certificado de conformidad.  
· Mostrar la información sin dejar lugar a dudas respecto de la verdadera naturaleza del preempacado.
· No inducir a error o engaño por medio de inscripciones, signos, gráficas o dibujos.
· No omitir o falsear datos de modo que con ello pueda inducirse a error o engaño al consumidor o propiciar una falsa imagen del producto. 
· No contener indicaciones, sugerencias o formas de presentación que puedan suponer confusión.
· Portar o tener claramente asociada la marca exigida en el presente reglamento técnico.
6.2. Requisitos de porte y exhibición de la marca de conformidad 

· La marca de conformidad podrá ser utilizada en todo producto preempacado objeto del presente reglamento técnico que demuestre la conformidad y el cual se disponga para comercialización en el territorio nacional, indistintamente del medio por el cual se exhiba, por lo tanto, el productor, empacador o importador deberá garantizar su correcta visualización.
· El productor, empacador o importador, deberá garantizar, según su relación de responsabilidad con la exhibición, que las marcas se encuentren vigentes en todo momento.
· El porte de la marca de conformidad no exime al productor, empacador o importador, de atender otros etiquetados o rotulados permanentes exigidos por normas expedidas por otras autoridades colombianas. 
· Se deberán usar marcas de conformidad permanentes en el exterior de los productos preempacados, podrá utilizarse cualquier material que no genere riesgos para la salud al consumidor. En este caso, el material de la etiqueta no debe afectarse en su calidad con los procesos sugeridos por el productor para la limpieza del producto.
· La información en la etiqueta debe ser legible para el consumidor y debe estar colocada en el producto sin ser removida antes de formalizarse su venta.
· En caso de que ocurra alguno de los siguientes eventos, el productor, empacador o importador, debe dejar de aplicar inmediatamente la marca a los preempacados:
a) El certificado del empacador es retirado por el organismo de evaluación de la conformidad; o

b) La designación del organismo de evaluación de la conformidad se suspende o se retira; o

c) El productor, empacador o importador ya no produce preempacados o una gama específica de preempacados de acuerdo con los requisitos establecidos.

· Los preempacados producidos antes de que la certificación del productor, empacador o importador pierda su validez, se podrán encontrar en el mercado durante algún tiempo después de dicha retirada.

6.3. Diseño y requisitos de la marca de conformidad

La marca de conformidad debe contener la información sobre la garantía de que el producto cumple con el contenido nominal, es decir que el productor, empacador o importador está certificado en buenas prácticas de empaque. Por lo anterior, la marca deberá cumplir con lo siguiente:

6.3.1. Dimensiones y formas

El logotipo designado de la marca de conformidad corresponderá con el siguiente:
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Las dimensiones de la marca de conformidad deberán corresponder a las establecidas en el Capítulo de etiquetado y rotulado de productos preempacados del presente reglamento técnico.

Dicha marca de conformidad deberá ir junto a la declaración del contenido nominal del producto, por lo cual deberá quedar así:

                                                          180 g

[image: image2.jpg]CONTENIDO
CERTIFICADO





